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Cisaille DURMA RGM 3004  

 

        

 

 

 

 

 

 

 

Objet : retournement des lames et réglage butée avec chauffe du plat 

de butée 

 

 

La cisaille est équipée de plusieurs tronçons de lames qui sont appairés. 

Attention à bien repérer le sens de montage. Le mieux est de les marquer au 

feutres et ne pas mélanger le haut (4 coupes) et le bas (2 coupes). 

 

1. Repousser la butée à fond et déposer les tables afin d’accéder au vis. 

2. A l’aide d’une clé male de 10 dévisser les vis de fixation des lames 

 

 
 

3. Déposer les lames sans les mélanger et passer un coup de pierre afin 

d’enlever toutes les parties saillantes. 
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4. Nettoyer au dégraissant les portées des lames sur la machine 

 

5. Dévisser les vis de réglage des lames 

(poussée et contre poussée) 

 

 

6. Remonter les lames  

 

 

7. Faire descendre par à-coups (mode réglage) le coulisseau et régler le 

jeu entre lames avec un jeu de cales 

4/100
ème

 

 

8. Refaire les réglages à chaque 

intersection des vis 

 

9. Attention à ne pas trop rapprocher 

sinon… 

 

10. Remonter le coulisseau au PMH et refaire un essai à blanc puis 

avec du papier qui doit être coupé net. 
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Redressage du plat de butée  

 

 

A force de pousser les tôles contre le plat, celui-ci a tendance à se 

tordre et la côte n’est plus respectée. 

 

Pour le redresser, il faut le chauffer et a l’aide d’une rallonge le 

redresser 

 
 

 

Il est important ensuite de recaler tout le plat en faisant des essais sur toute 

la longueur afin d’avoir une tolérance d’environ 2/10
ème

 sur 3000. 

On le recale en agissant sur les écrous crénelés se trouvant à la base la 

fixation du plat. 
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Votre contact : Gérald PERRIN Tél. : 03 88 08 39 35 


