39 rte du Hohwald 67140 BARR (France)

p:, Tél : (33) 38808 39 35
M @ Fax (33) 3 69 20 14 97
Specilaliste clsallles et plleuses Mobile : 06 61 46 21 02

Email : gp-mo@wanadoo.fr
Site : gp-mo.com

N
i

e
e
3

SESEEINNNINEES

1
SNOSCAROSAN

mq?js___'

02410
260 GPMD SARL 06E1A62102
4 30300 1E o HOHWALD FAR
Siosss 87140BARReISR20NLET LVD P

13032.?1 SI!EHNHHOSGOHL
Ark Ne |Goo3o7s3

SARL au capital de 7622 €- Siret : 488512906 00014 APE 294 A - TVA : FR684 8851 2906


mailto:gp-mo@wanadoo.fr

39 rte du Hohwald 67140 BARR (France)

p:, Tél : (33) 38808 39 35
M @ Fax (33) 3 69 20 14 97
Specilaliste clsallles et plleuses Mobile : 06 61 46 21 02

Email : gp-mo@wanadoo.fr
Site : gp-mo.com

o
1850 - - r.”' — Uil —fo L -~
| |
LAY 50N | | [
| afd s SIn ]
E N nﬂ
LA L £S5 G’ ’O_ ~
| LD
£ LI ] ’
[ |
J + | )
T T 7 7 7] 5 T 4
)

il
LL ‘L HNNER BT ANCOR BOLT M3

| R

BPMO Sha i vsettizing

a0 PLART. PLATE .ﬂcw %’lltl{ U";;::g:"“’" KLMMIREER «  CHARACTERISTICS
Q 2 e i mmqasum LIERN EANACITEIY _  CAPACITY 85m
bngle ! NS IJLINOTY - CUTTISG LENOTH 3100 pes
- ¥ i l SRISNOEK - TUTTING ANGLE 554 ¥
v | ANATAL OLACERM -  WUMNER OF STRORES 10 & ¥5/min
%l ‘ ACTTENAANSLAG «  BACK GAWKE 750 mm
WoTan - MOTOR | E Z
‘q TANKIRMOUD  ~  TARKCAPASITY 150 L
% GENTOHT - MEIGHT 4500 vy
EER St . “RAL ., ST }-_,_ TR N
T - wnsi2es @
Eercies st i Ly
b | —HSL .300:635— | *
e |esnad veu | s=ve .
: e 1 R i SRR
i y 6980498
—

| IR S afie BRN Y Pyl gt v S

SARL au capital de 7622 €- Siret : 488512906 00014 APE 294 A - TVA : FR684 8851 2906


mailto:gp-mo@wanadoo.fr

39 rte du Hohwald 67140 BARR (France)

p:’ Tél: (33) 388083935
M @ Fax (33) 3 69 20 14 97
Specilaliste clsallles et plleuses Mobile : 06 61 46 21 02

Email : gp-mo@wanadoo.fr
Site : gp-mo.com

GPMD SaRe gsst e6tan

3 o 2 oetent (TELOAE wM’“i’za,z‘:% SRIVTE D1 HonunLs £l
- : £9012020)  RTTLBARRRshonntiss
; _ i oosrgey] VTSN
gogi,rg#
o 0
7 ” 0. —
an 8ot 0042060] | w
Wosher 491205] =t —
4 Q340418 | meoune
L (0" Risg. Joint 3 Seol 1400200491 |
2 Ring D534 Naval | Mawradl E
’ L
(Gt | s | S| ZYLINOER
N nome. \Ref. [Ty B |cnimpEr -
o pp— 0 - | O W it e O | oy ey e (VD vy | L) Tiegas
e s e i B Lvp 6 =
-t ph ey ) g e—— e betiyey w Mttt | Mt 0 | Vg 1P| Dt GULLEGEM | Mt m754

e U e G B IS AR W ips 1 3 SO IT-MNT P

SARL au capital de 7622 €- Siret : 488512906 00014 APE 294 A - TVA : FR684 8851 2906


mailto:gp-mo@wanadoo.fr

39 rte du Hohwald 67140 BARR (France)

p:’ Tél : (33) 38808 39 35
M @ Fax (33) 3 69 20 14 97
Specilaliste clsallles et plleuses Mobile : 06 61 46 21 02

Email : gp-mo@wanadoo.fr
Site : gp-mo.com

NN
\ \\
T - AR
\.;. - N f 7 ‘7 /‘/ 12777 D
B : Lo LS 1A ‘ ! /

| SN
2) 4@ 6
82 & &)
408
| bl Suléaé' W
v HWAES0 Havabi Tl
2180yt e [Botzen _ 18ole 20042020l  §71L08ARRIsI0H
#. Joint }9‘“"’1 A 4020204T Y SuprTihISI1ITEANE NS
1015 Guidoge ___IFi 0342443
9. i ; 40833022
3 2340340
02443
290 » Termg W e P | Migae :":
- 49 um R T T
T otk LT T R e
Weo0004 4 : LA TP Tiihe »(u.uu’“’““ 248
WOELPOR S| [T hotw | Vawasl Joomhiog CILIN.
$34453 ;fp[/ezp l“‘:‘“‘
&/ Gowird | Dum | S | XYLINDER e =
g o8 CYLINDER N
popeymm ey ! l Dwen
w::q]:-.- - ios | | Lvn {9 lavae
(. Ty o A M b im:.., Yreg "‘,‘,;"'I Catm GLLLEGEM | P W?&j

SARL au capital de 7622 €- Siret : 488512906 00014 APE 294 A - TVA : FR684 8851 2906


mailto:gp-mo@wanadoo.fr

1" )

39 rte du Hohwald 67140 BARR (France)
P:, Tél : (33) 388083935
M @ Fax (33) 369 20 14 97
Specilallste clsallles et plleuses Mobile : 06 61 46 21 02

Email : gp-mo@wanadoo.fr
Site : gp-mo.com

l—J"‘:" COMPANY

I¥. X/X DECHARGEMENT ET MISE EN PLACE 3

Toutens les machines sont pourvues de trous ou crochets pour le
levage, la manutention ou le déplacement au mol., Ces trous sont
indiquéq par des fladches, Le levage et le déplacement doivent
se fmire mvec méthode, de fagon A éviter des torsions trops
importantes du bLAtL ou des dégats A 1la peinture. Il faut

tenir compte du poids de 1a machine pour le choix des moyens

i employer.

Apr&s mise en place de 1la presse sur les fondations, qui doivent
ftre établien convenablement et suivant les plans, elle doit

Btre placéde de niveau au moyen des vis de réglage.

S14 1la presse est démontéde, 11 ¥y a intédrft A mettre la base de

niveau avant montage du reste de 1la presse.,

Le contrfle doit se fajire avec un niveau de 0,03 mm/m dans les

deux sens,

Aprés l1la mise de niveau, 11 faut remplir les trous des boulons

d'ancrage avec du ciment ligquide.
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IXIY. I/1I RACCORDEMENT AU RESEAU ELECTRIQUE

La machine doit &8tre raccordée aux bormes R S T soit de 1la

bofte au bas du bt soit du pupitre.

Le cable de raccordement doit 8tre d'une section suffisante
pour ne pas provoquer une chute de tension supérieure a

5 Ve

Les variations de tension ne peuvent pas 8tre trop impore
tantes, surtout pour les machines dédqguipées de sécurités

photo-électriques,

Les fusibles ot protections thermiques sont toujours in-
corporés A 1la machine. Il est cependant souhaitable de prévoir

un sectionneur pour pouvoir isoler la presse.,

Un schéma de l1'installation édlectrique est toujours joint a
la machine et sur chaque bouton se trouve une étiquette avec

les signes ou symboles pour son utilisation.
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IV.

I/T REMPLISSAGE D'HUILE

Aprés nettoyage parfait du réservoir, le remplissage peut se
faire jJusqu'au niveau, L'huile doit 8tre de qualité spécimnle,
Les carmctérintiques se trouvent dans 1a notice de 1a pompe
et sur la feuille ci-~jointe.

La viscosité doit 8tre de 3 a 5 E pour 50° C.

Il n'est pas conseillé de faire marcher 1a presse par une
tompérature trop basse (=5° C*°).,

Dans ce ens il est prudent de faire tourner 1la pompe A wvide
pendant un certain temps, de réchauffer 1'huile, ou d'em-—

ployer en hiver de d'huile plus fluide.

En service normal, la température de 1'huile ne peut pas mon-—
ter au dessus de T70° C.,
Dans le cas contraire 411 faut prévoir un dispositif de ré-

froidissement A& eau ou a air.
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VII.

I/I REGLAGE DES CISAILLES

Les éléments les plus important pour obtenir un cisaillage
parfait sont : 1la qualité de 1Ia t8le, 1'angle de coupe et le
Jeu entre les lames,
En ce qui concerne 1'angle de coupe, celui ce ent étable eon
fonction de 1'apaisseur de 1la tBle A couper, de 1la déformntion
admise pour la bande coupée, et de 1'étAt de surface de la sec-—
tion.
Le jeu entre les lames dépend de 1'épaisseur de la t8le A
couper, La valeur moyenne esat de 0,05 mm pour 1 mm,., et de
O,4 mm pour 10 mm.
L.e réglage de 1a machine n'étant en général pas changé pour
chaque t8le et 1la majorité des clients utilisants Ila cisaille
pour des édpaisseurs trés différents. Il est conseillé de régler
les lames de + 0,07 A O, mm,
Le réglage du jJjeu entre les lames, les glissiéres du coulis-
soanu doivent tou,ours 8tre bien régléesn.
Le plus simpl est de procéder nvec de Jfnuges dl'épaisseur tout
les 300 mm +.
Apréas avoir de 1la butéde arridre est rédamalise A + O,17 mm sur
toute sa course,
Le rédglage se fait au moyen d'exentriques placés sous le chariot
de 1a butéde (voir plans.).
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VI 1/2 S PRECISION ET NETTETE DE COUPE

lLes élédments les plus importants pour obtenir un cismillage
parfait sont : 1a qualité de iIa t8le, 1'angle de coupe et
e Jjeu entre les lames,
A. En ce qgui concerne 1l'mangle de coupe, celui ci doit =se
choisir en fonction de 1'épnisscur de 1Ian t8le ainsi que
de 1a dureté de celle-ci. (: 3.5°® pour 1Ila t8le ordinaire
de 20 mm d'épaisseur, 1,5° pour de 1la t8le ordinaire jusque
4 mm A'épaisseur,)

Le réglage de 1'angle de coupe ainsi que celui de 1a butée
arridre s'obtient foujours lorgue le coulisseau est au
peint de mort hasut.

L'augmentation de 1'angle de coupe s'obtiet en poussant
sur le bouton (4) 1a réduction s'obtient en poussant sur
le bouteon poussoir (=).

Il faut appuver les boutons Jusqu'a un marquage correct

de 1a fl8che indicatrice,

Un angle petit donne ra des bandes coupées exemtes de tor-

sion (b condition de pouvoir couper 1Ia t8le n cet angle).

Si 1'angle est choisi trop petit la cisaille refusera de
couper la t8le.

B, En ce qui concerne le rvTeglage du Jjeu entre les lames;
Celui - ci est réglable mécanigquement pour les petites et
moyennes cisaflles ou a 1'ajide 4d'un moto=réducteir en ce
qui concerne les machines lourdes,
Ce Jjeu est réglnbles depuis 0,05 mm pour t8les ordinanires
Jusuue 3 mm d'épaisseur, Jjusque 1,% mm pour t8les atteignant
une épaissceur de 20 mm.
Le jeu entre les lnames doit 8tre choisi en fonction de 1a

dureté de 1Ia t8le et de 1'angle de coupe.
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ViI. 2/2 S MARGE A SUIVRE POUR LE CONTROLE DU JEU ENTRE LES LAMES,

- Mettre le mécanisme de réglage sur o0,05 mm.

- Mettre 1'angle de coupe sur 1Ia valeur minimum.

- Les lames supérieure et inférieure se trouvant fage & face
contr8ler le jJeu a 1'ajlde de Jnuges AdA'épaisseur.
Le jJeu doit Btre de O0,05% mm tout le long des lames.

- Le contrBle des lames ainsil gue les réglangesn éventuels
terminés; remontez le coulissenu et remettez 1l'angle de

coupe A sa jJuste valeur. La machine est préte au travail,

REGLAGE DU JEU ENTRE LE LAMES

- Si le contr8le du JjJeu entre lames vous invite A un réglage,
procédez comme suit 3

- Débloquez 1la table porte lame et a 1'ajide des vis de réglage,
réglez le jJjeu entre lames (Jauzeo) de fagon & pouvoir
glisser entre celles-ci une Jjauge de O0,0% mm.

- Le jeu doit Stre constant tout le long des lames. Dans le
cas ou 1'écart est trop important (coulisseau déformé loca-—
lement ou parallelisme des couteaux défactusux) dans ce
cas reprendre le jeu en plagant des épaisseurs derriére 1a
1ame
Niemployer gue _des_dpaisssurs dans_ce _cas_ssulsment.

- Débloquez 1la table porte lame et reprocédez m un contrdle
AFPRES UN REGLAGE DU JEU ENTRE LAMES, UN AJUSTEMENT DE LA
BUTEE ARRITERE ET DE LT'INDICATEUR S'AVERE INDISPENSABLE,
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¥1l. 2/2 S CONTROLE ET ENTRETIEN DES CISAILLES

Périodiquement 1'atat des éléments mécaniques, le serrage

des vis et des boulons, la tention des chaines, les guides
etc.vey, doivent 8tre controlés.

L'étanchéité des raccords et des joints doit 8tre réguliérement

controlée. Leur remplacement est parfois nécessaire.

REMPLACEMENT - AFFUTAGE DES LAMES

Toute economie sur l'affutage des lames est {illusoire et a un
effet econtraire.

Il est de toute premiére importance d'établir un planning pour
ce travail et A cette fin 11 est indispensable d'avoir une
pare de lames de rechange pour éviter des arréits dans la pro-

duction.

Un planning “"type" et recommandable, est par exemple apr&és 80O
A 100 heures de marche tourner les lames, (la lame supérieure
et inférieure ont 4 tranchants) affuter les aprés 320 a 400
heures de marche.

Si 1'on procéde comme ci-dessus, la quantité de matidre & en-
lever des lames par affOQttage est minime et la longévité est
maximum, Si par contre 1l'affutagene se fait qu'aprés qu'on

a constaté que 1la coupe des t8les n'est plus satisfaisante et
gque les tranchants des lamessont usés, il ne suffit plus d'en-
lever par affitage assez de matiére pour obtenir de nouveau
un tranchant vif, mais il faut en plus enlever une couche de
matiére supplémentaire qui a perdue les bonnes qualités
cristallines par écrouissage provoqué par 1la forte pression

sur les tranchants usés,

Cette couche supplémentaire est assez importante et a pour
conséquence que les lames sont complétement usées aprés 3

affQtage.

Si on se limite A afffiter seulement assez de matidre pour ob-
tenir des tranchants vifs (sans enlévment de la mauvaise couche
inférieure) on s'appercevra que les lames seront de nouveanu

usédes aprés seulement quelques heures de travail.

Aprés avoir affuté ou retourné les lames il faut de nouveau

procéder a un contr8le du jeu (voir utilisation de la cisaille.)
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¥il. 2/2 S REMPLACEMENT -~ AFFUTAGE DES LAMES

La largeur de bande minimum.

Afin d'obtenir une coupe nette exempte de vrillage on de bavures

est de + 13 A 15 fois 1l'épaisseur de 1la t8te.
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VIII. I/I ENTRETIEN DE LA MACHINE

A. Circuit hydrauligue.
Contrfle régulier du niveau d'"huile dans le réseorvoir.
Filtres 31 Le nettoyage doit se faire la premidre fois

apréas 15 jours de marche, ensuite 1 mois et aprés tous
les deux mois,.

Vidange : La premiére vidange doit se faire aprés
+ 500 heures, ensuite toutes les 2000 heures., Le réser-—

wir doit alors 8tre nettoyé parfaitement,

Be CTaigsages
)

Carters ot moto-~reducteurs 3
- contrBle régulier du niveau d'huile.,
- Aprés 1 an : vidange;j
- Ensuite vidange aprés 3 ans.
- L'huile & employer en général peut 8tre de 1l'huile
de moteur SAE 4O,
b) Graisseurs 3
- Tous les graisseurs sont peints en rouge. Ils doivent
Stre gralessés touts les moilis avec une bonne graisse
A rToulement genre Shell Alvanim GR 3. La guantité
dépend bien entendu du genre d'élédment & graisser.,
c) Les anutres éléments tels gue chaines, cables, etc.
sans graisseurs, doivent 8tre graissés a4 1'huile SAE 4O
toutes le semaines.

C. Contr8ile

______ e_=_Réglage

Périodiquement 1'édtAt des élédments mécaniques, le serrage
dons vis et des boulons, 1la tension des chaines, les glis-
pidres otc.c., doivent BAtre contrflés.

L'étancheité des raccords et des jJoints doit 8tre régu-—
liédrement contrBlée. Le rTemplacement est parfois néces-

saire.
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IX. 2/4 R

ECHERCHE DES PANNES = REPARATION

tiroidr du distributeur A commande éléctro-magnétiggue

se déplace normalement et que l1la pompe débite, 11 faut voir

S4 le
si 411
les =

n'y na sucune fuite dans un circuit intermédiaire ot =i

oupapes de sécurité ne 1fichent pas.

Contr8ler d'abord la pression de 1la pompe de pilotage qui

doit
S1 ce

préca

8tre de + 20 kegs/em2,
tte pression doit 8tre réglée, i1 faut le faire avec

ution et 1a contrdler avec un manom&tre en bon état.,

Si aucune soupape de sdcurité ne lAche, i1 faut rechercher

nux raccords, tuyauteries, brides. Ce genre de panne est

facil
serra
place
un mo
L'ext

cord,

ement ryepérable par des remous dans 1'huile,., Si le

ge d'un raccord se fait sans résultat, il faut le rem-—
. T1 eoest parfois nécessaire de remplacer un tuvau ou
reeanu de tuynu en méme temps.,

rémité d'un tuyau sur Ilaquelle doit 8tre placé un rac-—-

doit 8tre parfaitement ronde, propre, coupée bien en

équerre et sans bavures. L'édcrou est passé sur le tuysu, en-

suite

bout

s bague on acier avec la partie 1a plus mince vers le

du tuynu., Le tuyau est placé A& fond dans le raccord et

1'écrou serré A 1la main.

L'écrou ent ensuite serré 1 1/2 A 2 tours avec une clé sans

aque 1

- Mnngt_j

- Con
Voi
Voi
sdéc

- Con
1a
étm

e tuveaeu ne tourne.

e_de_pression
tr8ler d'abord les soupapes de sdcurité et les raccords.
r si aucun tuyau n'‘est fendu.,

r =u 11 n'y & pas d'impuretés dans les soupnpes de
urité,

tr8ler 1'édtnt de 1In pompe en plagant un manomdtre entre
pompe et l1la soupnape de sécurité., S1i 1Ia pompe est en bon

t, le manumétre doit indiquer In preassion maximum et le

débit de 1a pompe doit passer par la soupape de sécuritvé,

S4 1a pompe est on mauvais état, 1la pression ne monte plus
et le débit est reduit & pratiquement zéro. S1 1a pompe est
vrraiment en mauvais Etat, le Diruit est généralement assesr
dlevé.,

AVE COMPANY PVBA
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IX.

4 /4 RECHERCHE DES PANNES ~ REPARATION

Fuites A 1Ia soupape de sédcurité sur le circuit inférieur du
cylindre,., Contr8ler cette soupape. (Impuretés, sidge en-
dommagé - ressorts cassés - mauvais réglage).

Valve de freinage non étanche.,

Piston ou jJoints de piston usés,

Joints sur 1Ia tige de piston usés ou mnl serrés.

Le défaut esnt visble par des fultes A l'extérieur.,

Pour le contr8le des Jjoints de piston, 11 faut procéder de

I1na fagcon suivante 13

Le coulisseanu est remontéd jusqu'a sa position Ia plus hanute,
puis soutenu par un cric A& lonque course.,

Enlever la tuyasuterie & Ia partie inférieure du cylindre et
1as remplacer le plus rapidement possible, par un bouchon.
Cette opération doit 8tre bien préparéde pour ne lajisser sor-
tir du cylindre gue le moins d'huile possible.

Descendre leo cric. Pendant les premieoers om le coulisaseau den—
cendra rapidement pour compenser 1la perte d'huile, ensuite

141 doit rester fimmobile., Si les Joints sont mauvais, il con-
tinuern & descendre A une vitesse plus ou moins grande suivant
loeur étét,

Si les joints sont mauvais, 11 faut démonter le piston.

S1 11 y a plusieurs cylindres sur la presse, il faut procéder
de 1In mé@me fagon 3 mais un par un.

S4 41 yo» une fuite le long de 1la tige de piston, 1l est pos-
#ible de serrer le joint en diminuant 1'espace entre 1la baque
de serrage et 1la bague de guidage., Entre ces deux bagues 11

¥y mn des édpaisseurs, qu'il faut diminuer, mais elles doivent

rester toutes identigues.
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VIi. 3/3 REGLAGES A EFFECTUER POUR TRAVAUX DE POINCONNAGE

= Pour lea travaux de poingonage il est indispensable
d'égquilibrer l'effort de poingonage dans le plan médian du
coulisseau (vu dans le sens AV-AR).
Si pour une raison déterminéde, le poingon ou le groupe de
poingons ne peut se centrer, dans le sens G=D, 11 faut
nlors #quilibrer le systéme a 1 'aide de batterie & ressort
pour assurer une remontée souple.

- L'effort de poingonage ne pourra dépansser les 6/10 de 1n
puissance totale de 1lsa machine,

.Rerlare aur_une_mnchine non_pourvue de butées fond de veér rin

Le déclenchoment se fait toujours par fin de course.
Le fin de course étant reglé exnctement A hauteur du pas-—
sage final A travers 1la t8le.
Afin de protéger 1'élément ou le groupe des éléments, 11 est
conseiller de placer des butédes sur la table qui emp8cheraient
l'écrasement des unités lors d'un passage anormal au dessous
du fin de course.
La hauteur des butédes serait de quelques milimétres infé-
rieure A Ia hauteur du fin de course (de 1a surface inférieure
de 1a t8le).

B. Réglage sur_une machine pourvue de bugtées fond de Vérin_ (FP)
Le véglnge est identique au paragrapfe supérieur. Les butdes

de fond de vérin se réglant & quelques millimdtres au dessous

de 1a hauteur du fin de course.

Pour les presses plieuses de moyenne puissance non pourvues
d'un fin de course bas. Le montage de celui-ci s'avére indis-

pensable,

C. Pour tous les travaux de poingonage groupant plusieurs unités
ou plusieurs poingons i1 est & conseiller de pousser chaque
poingon ou chaque élédment graduellement afin d'obtenir un
travail souple sans coup final brutal.

exemple 1
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